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1. Sidebba realizzare, su un blocco di Ergal, |a lavorazione indicata in figura:
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Si descrivano in dettaglio tutte le fasi di lavorazione indicando, tra l'altro, forma e dimensione del grezzo di partenza, le
macchine e gli utensili utilizzati, i parametri di taglio, il tipo di lubrificante, le attrezzature, gli strumenti e le procedure

di controllo.

2. Sidebba realizzare il componente rappresentato nel disegno seguente:

1X 45° -

e

—e=ft=—1x 45°

10+

M45x2

1.5x 45° ——H——

[X) -
0 = e

N

- —_—t A

—

44

@35 R33

R16

22,73

£,

Si indichi il tipo di macchina/macchine utensile pili adatto/adatte ad eseguire la lavorazione.
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1. Sidebba realizzare, su un blocco di AlSI 304L, la lavorazione indicata in figura:
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Si descrivano in dettaglio tutte le fasi di lavorazione indicando, tra l'altro, forma e dimensione del grezzo di partenza,
le macchine e gli utensili utilizzati, i parametri di taglio, il tipo di lubrificante, le attrezzature, gli strumenti e le

procedure di controllo.

2. Sidebba realizzare il componente in AlSI 304 rappresentato nel disegno seguente:
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Si indichi il tipo di macchina/macchine utensile pili adatto/adatte ad eseguire la lavorazione.
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1. Sidebba realizzare, su un blocco di Avional, la lavorazione indicata in figura:
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Si descrivano in dettaglio tutte le fasi di lavorazione indicando, tra 'altro, forma e dimensione del grezzo di partenza, le
macchine e gli utensili utilizzati, i parametri di taglio, il tipo di lubrificante, le attrezzature, gli strumenti e le procedure

di controllo.

2. Sidebba realizzare il componente in EN AW 6082 rappresentato nel disegno seguente:
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Si indichi il tipo di macchina/macchine utensile piu adatto/adatte ad eseguire la lavorazione.



1. Sidebba realizzare, su un blocco di Avional, la lavorazione indicata in foto:
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Si descrivano in dettaglio tutte le fasi di lavorazione indicando, tra I'altro, forma e dimensione del grezzo di partenza,
le macchine e gli utensili utilizzati, i parametri di taglio, il tipo di lubrificante, le attrezzature, gli strumenti e le

procedure di controllo.

2. Sidebba realizzare il componente in S235JR rappresentato nel disegno seguente:
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Si indichi il tipo di macchina/macchine utensile piu adatto/adatte ad eseguire la lavorazione.
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1. Sidebba realizzare, su un blocco di Avional, la lavorazione indicata in foto:
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Si descrivano in dettaglio tutte le fasi di lavorazione indicando, tra l'altro, forma e dimensione del grezzo di partenza,
le macchine e gli utensili utilizzati, i parametri di taglio, il tipo di lubrificante, le attrezzature, gli strumenti e le
procedure di controllo.

2. Sidebba realizzare il componente rappresentato nella seguente disegno:
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Si indichi il tipo di macchina/macchine utensile pili adatto/adatte ad eseguire la lavorazione.



Domanda n.3

1. 1l candidato illustri il funzionamento, le principali caratteristiche ed i limiti di utilizzo dell’
apparecchiatura rappresentata nella foto:

Si descrivano anche le attrezzature necessarie per l'utilizzo della macchina, le condizioni di
manutenzione ordinaria e straordinaria.



Il candidato illustri il funzionamento, le principali caratteristiche ed i limiti di utilizzo dell'
apparecchiatura rappresentata nella foto:
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Si descrivano anche le attrezzature necessarie per l'utilizzo della macchina, le condizioni di
manutenzione ordinaria e straordinaria.




1. 1l candidato illustri il funzionamento, le principali caratteristiche ed i limiti di utilizzo dell'
apparecchiatura rappresentata nella foto:

Si descrivano anche le attrezzature necessarie per 'utilizzo della macchina, le condizioni di
manutenzione ordinaria e straordinaria.



1. 1l candidato illustri il funzionamento, le principali caratteristiche ed i limiti di utilizzo dell'
apparecchiatura rappresentata nella foto:

Si descrivano anche le attrezzature necessarie per |'utilizzo della macchina, le condizioni di
manutenzione ordinaria e straordinaria.



1. 1l candidato illustri il funzionamento, le principali caratteristiche ed i limiti di utilizzo dell'
apparecchiatura rappresentata nella foto:

Si descrivano anche le attrezzature necessarie per |'utilizzo della macchina, le condizioni di
manutenzione ordinaria e straordinaria.
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